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ZASTOSOWANIA — MATERIALY
| OBROBKI POWIERZCHNI WEDLUG
TYPU CZESCI

meviy umozliwia szybka realizacje precyzyjnych czesci dla
branzy potprzewodnikéw. Gatunki stali nierdzewnej i
aluminium s dobierane pod katem kompatybilnosci z
pomieszczeniami czystymi i odpornosci chemicznej.
Antystatyczne tworzywa sztuczne do obudoéw i konstrukcji
wsporczych. Materiaty i wykonczenia zostaty ponizej
pogrupowane wedtug czesci, do ktérych sa przeznaczone.
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y dla zastosowan w przemysle pétprzewodnikowym

Oprzyrzagdowanie testowe, przyrzady kwalifikacyjne i osprzet do
pozycjonowania — czesci frezowane / czesci toczone / blacha

-

Stal nierdzewna EN 1.4301/ EN 1.4401
(czesci frezowane i czgsci toczone)

Nie zaktoca pracy wrazliwej elektroniki ani
magnetycznych systemow pomiarowych.
Odporna na srodki czyszczace stosowane w
srodowiskach kwalifikacyjnych.

Aluminium EN AW-7075 (czesci frezowane)
Maksymalna sztywnos$¢ ptyt oprzyrzadowania
i blokéw pozycjonujgcych wymagajgcych
waskich tolerancji przy niskiej masie.

Stal EN 1.2379 / EN 1.2344 (czesci
frezowane i czgsci toczone) Mozliwosc
hartowania do HRC 50-63. Idealna do kotkow
ustalajacych i punktéw styku narazonych na
zuzycie, wielokrotnie wykorzystywanych w
cyklach testowych.

Pasywacja (dla stali nierdzewnej) Utrzymuje
powierzchnie czyste i wolne od czastek.
Zapobiega zanieczyszczeniu srodowiska
testowego.

Twarde anodowanie (do aluminium)
Twardos$¢ powierzchni przypominajgca stal
oraz lekko$¢ aluminium. Idealny do czesci
odpornych na zuzycie.

Czernienie (dla stali) Zerowa grubosc¢
powtoki. Antyrefleksyjne wykonczenie do
oprzyrzgdowania do pozycjonowania
optycznego. Umiarkowana ochrona przed
korozja.

Niklowanie chemiczne (dla aluminium i stali)
Réwnomierna powtoka na ztozonej geometrii.
Wymiary otwordw i pasowania gwintow
pozostajg niezmienione po naniesieniu
powtoki.
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i M,sumy dla zastosowan w przemysle pétprzewodnikowym

Oprzyrzagdowanie testowe, przyrzady kwalifikacyjne i osprzet do
pozycjonowania — czesci frezowane / czesci toczone / blacha

MATERIALY WYKO NIA | WEASCIWOSCI

Anodowanie (bezbarwne) (dla aluminium)
StOchrona przed korozjg bez wptywu na
wymiary czeéci — kluczowa tam, gdzie
tolerancje oprzyrzagdowania muszg by¢
zachowane po naniesieniu powfoki.

Tolerancja +0,01 mm (dla aluminium i stali
nierdzewnej) Potaczenia krytyczne dla
pozycjonowania, w ktérych doktadnosc
potozenia bezposrednio wptywa na wyniki
testow.

Tolerancje geometryczne GD&T (wszystkie
materiaty) Ptaskos¢, prostopadtos¢ i
wspotosiowos¢ otworéw automatycznie
uwzgledniane w wycenie.

Szlifowanie / wykonczenie doktadne Ra 0,4
(aluminium i stal nierdzewna)
MirroPowierzchnie odniesienia gtadkie jak
lustro do sond stykowych i optycznych
systemow pomiarowych.

Sledznas: Linked @3 YouTube


https://www.linkedin.com/company/meviy-europe/posts/?feedView=all
https://www.youtube.com/@meviyeurope
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y dla zastosowan w przemysle pétprzewodnikowym

Ramy urzadzen, obudowy i konstrukcje nosne —
blacha / czesci frezowane

a

Aluminium AW-5052 (blacha)

Najlepsza formowalno$¢ w postaci blachy.
Zachowuije wytrzymatos¢ przy obcigzeniach
cyklicznych bez dodatkowej obrébki cieplne;j.

Aluminium EN AW-7075 (czesci frezowane)
Maksymalna sztywnosc¢ ram konstrukcyjnych i

blokéw obudéw wymagajacych waskich toleranciji.

MC Nylon przewodzacy / antystatyczny (czesci
frezowane i czgsci toczone) Zapobiega
gromadzeniu sig tadunkdéw elektrostatycznych.
Bezpieczny w poblizu wrazliwych komponentéw i
urzadzen do obstugi waferéw.

Chromianowanie tréjwartosciowe SurTec 650
(dla aluminium) Zgodne z RoHS/REACH.
Zachowuije ciggto$¢ ekranowania elektrycznego
na taczonych panelach. Wymagane dla zgodnosci
z EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna).

Anodowanie (bezbarwne) (dla aluminium)
Ochrona przed korozjg bez wptywu na wymiary
czesci i pasowania.

Anodowanie (czarne) (dla aluminium)
LoNiska odbojnos¢ swiatta w strefach optycznych
wewnatrz urzadzen. Odporne na Scieranie.

Niklowanie chemiczne (dla aluminium)
Rownomierna powtoka na ztozonych ksztattach
obudoéw. Bez niespodzianek wymiarowych na
elementach gwintowanych.

Zgodnosc¢ z EMC / RoHS (dla aluminium)
Ciggtos¢ potaczen elektrycznych (masy) na
faczonych panelach. Spetnia wymagania
przepisow RoHS i REACH.

Tolerancja +0,01 mm (dla aluminium)
Potgczenia krytyczne dla montazu — bez
potrzeby korzystania z osobnego dostawcy.
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