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ZASTOSOWANIA — MATERIALY | OBROBKI
POWIERZCHNI WEDtUG TYPU CZESCI

meviy umozliwia szybka produkcje precyzyjnych czesci dla
branzy lotniczej i kosmicznej. Stop AW-5083 wybierany jest
ze wzgledu na odpornos¢ na korozje i spawalnos¢, a AW-
5052 ze wzgledu na formowalnos$¢ i wytrzymatosé
zmeczeniowag w postaci blachy. Stopy miedzi i mosigdzu
zyskujg na znaczeniu dzigki przewodnosci elektrycznej i
skrawalnosci. Materiaty i obrébki powierzchni pogrupowano
ponizej wedtug rodzaju czesci, do ktoérej sg przeznaczone.

$ledznas: Linked @3 Youlube

meviy-eu.com


https://www.linkedin.com/company/meviy-europe/posts/?feedView=all
https://www.youtube.com/@meviyeurope
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y dla zastosowan lotniczych i kosmicznych

StructuWsporniki konstrukcyjne, panele sterownicze, obudowy
elektroniki — blacha (SM) / frezowanie (MP)
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Wspornik konstrukcyjny, EN Panel sterowniczy, EN AW-
1.2379, hartowany 5052, anodowany na czarno
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MATERIALY WYKONCZENIA | WEASCIWOSCI

e Aluminium EN AW-5052 (SM)
Najlepsza formowalno$¢ w postaci blachy.
Zachowuje wytrzymato$¢ przy obcigzeniach

cyklicznych bez dodatkowej obrobki cieplnej.

Aluminium EN AW-7075 (MP)
Wytrzymato$¢ na poziomie stali przy jednej
trzeciej masy. Standard branzowy dla
gtéwnych wspornikéw konstrukcyjnych,
idealny do blokéw wymagajacych waskich
tolerancji.

Aluminium EN AW-5083 (SM i MP) Odporny
na wodg morska i trudne warunki
srodowiskowe. Podstawowa ochrona nie
wymaga obrobki powierzchni.

Stal EN 1.2379 (MP) Wytrzymata stal
konstrukcyjna, ktérg mozna hartowac na
czegsci narazone na zuzycie.

Chromianowanie tréjwartosciowe SurTec
650 (dla aluminium) Zachowuje przewodnos$¢
elektromagnetyczng i stanowi podktad pod
farbe na aluminium.

Anodowanie twarde (bezbarwne) (dla
aluminium) ~500 HV (twardos$¢ Vickersa) na
powierzchniach aluminiowych. Odpornos¢ na
zuzycie zblizona do stali przy masie
aluminium.

Anodowanie (bezbarwne / czarne) (dla
aluminium) Ochrona przed korozjg bez
wptywu na wymiary. Wersja czarna zapewnia
niskg odbojnosc¢ swiatta.

Tolerancje + 0,01 mm (dla aluminium i stali)
Do potaczen krytycznych dla montazu.

Obradbka hartujaca (dla stali)
Bardzo twarda, odporna na zuzycie.
Twardos$¢ Rockwella C (HRC) 50-63.
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Czesci w uktadach hydraulicznych - frezowanie (MP) / toczenie (TP)

&

~

J

Stal nierdzewna EN 1.4401 (316) (MP i TP)
Odporna na korozje powodowang przez wode
morska, paliwo i ptyny hydrauliczne.

Aluminium EN AW-6061 (MP i TP) Lekki,
spawalny i odporny na korozje — do
przewodow niskocisnieniowych.

Miedz EN CWOO04A / EN CWOO08A (MPi TP)
Miedz wysokiej czystosci do ztgczy majacych
kontakt z ptynami. EN CWOO04A jest
bezpieczna w srodowiskach z paliwem
wodorowym.

Mosiagdz EN CW614N tatwy w obrébce do
waskich tolerancji w korpusach zfgczy i
osprzecie pomiarowym.

Pasywacja (dla stali nierdzewnej)

Zapobiega korozji gromadzacej si¢ w ciasnych
potgczeniach i na powierzchniach majgcych
kontakt z ptynami. Bez zmiany wymiarow.

Niklowanie chemiczne (dla aluminium i
miedzi) Réwnomierna powtoka na ztozonej
geometrii, bez wptywu na wymiary otworow i
pasowania gwintow.

Chromianowanie tréjwartosciowe SurTec
650 (dla aluminium) Ochrona przed korozjg z
zachowaniem przewodnosci
elektromagnetycznej dla tgczonych
elementéw aluminiowych.

Tolerancje geometryczne GD&T (wszystkie
materiaty) Tolerancje okragtosci i
wspodtosiowosci automatycznie uwzgledniane
w wycenie. Kluczowe dla szczelnego
montazu.
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Obudowy czujnikéw / uktadéw optycznych - frezowanie (MP) / toczenie (TP)
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Stal nierdzewna EN 1.4301/1.4401
Niemagnetyczna. Brak zaktécen czujnikow,
odporna na korozje.

Cu EN CWOO04A / EN CWOO08A Najlepsze
odprowadzanie ciepta do czesci chtodzacych i
ekranowania elektromagnetycznego.

Mosigdz EN CW614N tatwy w obrobce do
waskich tolerancji w korpusach ztgczy i
osprzecie pomiarowym.

Stal EN 1.2379 (MP) Wytrzymata stal
konstrukcyjna o dobrej skrawalnosci.

Czarny chrom niskotemperaturowy (LTBC)
Pochtania $wiatto zamiast je odbija¢ —

kluczowe dla kamer i czujnikéw optycznych.
Otwory i pasowania zachowujg doktadnosc.

Pasywacja (dla stali nierdzewnej) Zapobiega
zanieczyszczaniu wrazliwych podzespotéw
przez czastki i pozostatosci.

Anodowanie twarde (bezbarwne)

Nie przewodzi pradu, a mimo to odprowadza
ciepto. Zapobiega korozji w miejscach styku
aluminium z innymi metalami.

Niklowanie chemiczne Réwnomierna
powtoka niezaleznie od ztozonosci ksztattu.
Bez wptywu na wymiary otworow i pasowania
gwintow.

Szlifowanie / wykonczenie doktadne Ra 0,4
Powierzchnie styku gtadkie jak lustro. Ra 0,4—
3,2 do wyboru dla kazdej powierzchni.
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